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Vorwort

Diese Betriebsanleitung soll alle wesentlichen Finger-
zeige fiir die Aufstellung und den Betrieb der Bauer-
Projektoren Standard 5, Standard 7, Super 7 und
Aero 7 geben. Auch was der Vorfithrer tber Storun-
gen, ihre Ursachen und deren Behebung wissen muB,
ist so klar und iibersichtlich wie mdglich zusammen-
gestellt. Besonderheiten, die bei den einzelnen Ma-
schinentypen zu beachten sind, werden in den Ka-
piteln genau behandelt.

Die Leistung und die Lebensdauer einer Maschine
hingt von der richtigen Aufstelluhg und sachgemafen
Wartung ab. Deshalb sollte diese Anleitung von allen
Mitarbeitern schon vor dem Auspacken genau durch-
gelesen werden. Es empfichlt sich, sie auch spaterhin
immer wieder zu Rate zu ziehen. Sollten irgend
welche Einzelheiten nicht voll verstindlich sein, so
sind wir stets bereit, solche Fragen zu beantworten,
Zweifel zu beheben und fachmainnische Auskiinfte
zu erteilen. L
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Auspadken der Maschine

Eine vollstindige Tonfilmmaschine ist in 3 oder 4 Kisten verpackt. Das Aus-
packen soll mit Ricksicht auf den Zusammenbau zweckmiBig in der nach-
stehenden Reihenfolge vorgenommen werden:

Abmessungen:

1. Saulenkiste )
leichte Saule netto 55 kg, brutto 100 kg 110x84x58 em
schwere Siule netlo 82 kg, brutto 130 kg 1108458 cm

2. Oberteilkiste

(enthalt die Tischplatte der Saule. Bei Inlandliefe-

rungen wird die Sédule ohne Kiste auf FuBhélzer auf-

geschraubt versandt. Die Tischplatte ist dann evtl,

der Einrichtungskiste beigepackt.)

netto 34 kg, brutto 56 kg 120x55%27 cm
3. Einrichtungskiste

(enthilt sidmftliches Zubehér wie Lampenhaus, Lampe,
Trommeln, Motor, Kohlennachsehub, Spulen und
evtl. Tischplatte.)

brutto 115—150 kg . 110%93x83 cm
4. Apparatkiste

(enthélt das Projektor-Werk)

Standard 7, 5 oder Aero 7 netto 39 kg, brutto 64 kg 67X57x55 em

Super 7 netto 51 kg, brutto 78 kg 67X57X66 cm

Es wird dringend empfohlen, die Apparatkiste erst zu offnen, wenn die
komplette Saule steht und alle Staub erzeugenden Maurerarbeiten wie Durch-
briiche usw. beendet sind, damit das Projektor-Werk nicht verschmutzt und
dadurch notleidet.

Das Werk ist auf ein Brett geschraubt, in die Kiste gestellt und von innen
verschraubt. AuBerdem wird es noch in der Kiste verstrebt, Die Streben sind
oben und seitlich festgenagelt. Die Apparatkiste ist an der mit ,Hier 6ffnen”
bezeichneten Seite zu 6ffnen. Die Verstrebungen sind zu entfernen, und. erst
nach Herausnahme des Werks ist das Unterlagbrett abzuschrauben. :

Die Verpackung, besonders die Holzwolle, ist genau durchzusehen, damit
nicht irgendwelche kleineren Teile, wie Schrauben usw. verloren gehen.

Zusammenbau
a) Leichte Siule

Auf die Sdule wird die Tischplatte aufgesetzt und mit dem Bolzen am Kopf
der Siule befestigt. In dem einen Auge der Tischplatte, in dem der Bolzen
gelagert ist, befindet sich an der Unterseite eine Madenschraube zum Fest-

klemmen des Bolzens (siehe 3 Bild 21). Beim Aufsetzen der Tischplatte auf-

die Saule ist die Klemmschraube am rickwirtigen Triger der Siule zu ent-
fernen, sodaB die Schere der Tischplatte in die Siule eingeschwenkt wer-
den kann. AnschlieBend wird die Schere wieder durch die zuvor entfernte
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Schraube festgeklemmt. Mit dieser Schere kann die erforderliche Neigung
der Tischplatte eingestellt werden.

Vor dem Befestigen der Siule auf dem FuBboden empfiehlt es sich, die gex
samte Maschine aufzubauen und das Bild genau auf die Leinwand einzurich-
ten. Erst nach dieser genauen Einstellung kann die Sdule mit SchloB-
schrauben befestigt werden.

AuBlerdem empfiehlt es sich, den Saulenfull im Innern etwa 5 cm hoch aus-
zugieBen, sodaB ein sicherer und vibrationsfreier Stand der Maschine ge-
wahrleistet ist. Zum Ausgieflen des SaulenfuBes eignet sich eine Mischung
von Zement und feinem Kies oder Sand im Mischungsverhaltnis 1:6. Die
Masse wird an der Oeffnung der AnschluBplatte (Abb. 1, 1) in die Séule ein-
gefullt und etwas festgestampft. Zuvor mubl der Betonboden aufgerauht wer-
den, damit eine gute Verbindung mit der AusguBmasse erfolgt. Vor dem
Aufstellen der Saule fettet man sie an der Grundfliche inseitig etwa bis zu
Handhoéhe ein, um eine starre Verbindung zwischen der Sidule und der
AusguBmasse zu vermeiden. Diese MaBnahme lohnt sich mit Riicksicht auf
-eine evil. spatere Entfernung der Siule.

Die Hohe der Objektivmitte tiber demt FuBboden betragt bei wagrechter
Stellung der Maschine 1230 mm. Ist.eine groBere Hohe erforderlich, so ist
-die Maschine auf einen Backsteinsockel zu stellen.

b) Schwere Siule.

Beim Aufstellen der schweren Sidule, Abb. 1, wird die Tischplatte in gleicher
Weise auf die Sdule aufgesetzt wie bei der leichten Siule. Die Befestigung
des Tragbolzens erfolgt ebenfalls durch eine Klemmschraube, die Einstellung
der Projektionsneigung mit Hilfe der Schere an der Tischplatte.

Die schwere Saule ist mit Hohenverstellung versehen. Sie
erlaubt eine Einstellung der Hohe von Objektivmitte bis
FuBboden in den Grenzen von 1190 bis 1350 mm. Die
Hohenverstellung wird mit der an der Riickseite der
Sidule eingelassenen Schnecke2 vorgenommen, nachdem
zuvor die Klemmschraube3 am Hals der Saule geldst
wurde. !

Ist ausnahmsweise eine geringere Hohe als 1190 mm
erforderlich, dann kommt die kleine Spezialsaule,
Bestell-Nummer 2164/5, in Betracht, die bei wag-
rechter Projektion eine Hohe von 930 mm bis Mitte Ob-
jektiv ergibt. Diese kleine Saule ist in der Hohe nicht
verstellbar.,

Der Tisch der schweren Saule laBit sich nach Lésen
der Klemmschraube an der Siaule um die vertikale Achse
schwenken, Damit kann die Maschine genau auf die
Abb. 1 Schwere Siule Leinwand eingestellt werden, ohne daBl der Saulenfuf

nachzuriicken oder auf einen Sockel zu stellen ist. Die
Einstellung der Maschine wird am besten erst vorgenommen, wenn die ge-
samte Anlage aufgestellt ist. AnschlieBend sind die Klemmschrauben am
Hals der Saule und an der Schere gut festzuziehen. Es ist vorteilhaft, die
schwere Sdule ebenso wie die leichte Siule auszugieBen.
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c) Maschinenabmessungen.

Aus den beiden Abbildungen 2 und 3 gehen die MaBe der Bauer-Projektoren
hervor. Die MaBe in Abb. 3 sind getrennt fir 1100 m- und 1300 m-Trom-
meln eingetragen. Aus Abb, 2 ergeben sich die MaBe fir Maschinen mit
schwerer Siule (Hohenverstellung!) und 1160 m-Trommeln. Die Super 7 wird
nur mit 1100 m-Trommeln und nur in Rechtsausfithrung geliefert.

d) Entfernungsmafie der Kabinenfenster.
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Die Kabinenfenster werden mit guBeisernen Rahmen und Fallklappen in vor-
schriftsmaBiger Ausfihrung geliefert. Die Abb. 4 gibt die MaBe far

1. eine Ein-Mann-Einrichtung, bestehend aus einer Rechts- und einer Links-
maschine

2. eine Rechtsmaschine mit Dia-Einrichtung

3. eine Linksmaschine mit Dia-Einrichtung



Die Hohe der Kabinenfenster vom Boden bis Mitte Oeffnung kann, soweit
der Projektionswinkel bekannt ist, aus der Tabelle (Abb. 5) entnommen wer-
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Abb. 5 Tabelle zur Ermittlung der Fensterhohe

den. Der Abstand der Maschine von der Kabinenwand ist durch die Brenn-
weite des Dia-Objektivs festgelegt.

e) Werk

Das Werk wird mit vier Schrauben auf der Tischplatte befestigt. Bei dem Super
7-Werk sind die Schraubenlécher innerhalb der Verkapselung enger gesetzt.
Der Aufwickelarm mit Trommel wird unten an der Tischplatte befestigt, wo-
bei zu beachten ist, daB das federnde Kupplungsstiick mit dem des Apparates
in Eingriff kommt. Bis der Eingriff erfolgt, leicht an Handkurbel drehen!
Nach Befestigung des Aufwickelarmes wird der Winkeldler (Abb. 6, 1) durch
die Tischplatte an der Antriebseite der Maschine in den Aufwickelarm ein-
geschraubt.

Der Abwickelarm ist samt Trommel auf
der Oberseite des Werkes zu befestigen.

Abb. 6
Klappéler fiir Aufwickel-Friktion




f) Lampenhaus

Sowohl das Normal-Lampenhaus als auch das groBe Lampenhaus werden
mit 4 Schrauben auf der Tischplatte befestigt. Es sind hierzu Bohrungen
im Boden des L:ampenhauses vorgesehen. Da sich die Gewindebohrungen
in der Tischplatte befinden, erfolgt die Verschraubung vom Innern des
Lampenhauses aus.

Abb. 7 Lampenhaus
mit VerschluB und
Ueberblendungsgestinge

Das Lampenhaus (Abb. 7) ist mit einem groBen VerschluB 1 versehen, der
bei pausenlosem Betrieb mit dem Ueberblendungsgestinge 2 verbunden wird.
AuBerdem ist bei Aufstellung von zwei Maschinen ein weiterer kleiner Ver-
schluB in den Trichter der mit Dia-Einrichtung versehenen Maschine eingebaut.

Abb. 8 Befestigung des Ueberblendungsgestinges an der Kabinendecke
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Die Befestigung des Uebef‘blendungsgesténges an der Kabinendecke geht
aus Abb. 8 hervor.

g) Spiegellampe
Die Spiegellampe wird durch zwei Fithrungsschienen im Lampenhaus gehal-
ten. Beim Einstelen der Spiegellampe ist folgendes zu beachten:

Bei Bogenlampen

mit Neospiegel Abstand zwischen Spiegelinnenscheitel und

vom Durchmesser Filmfenster Kohlenkrater
200 mm etwa 60 cm 9— 95 cm
250 mm » 10 cm 10—11 cm
300 mm ,» 80 cm 12—13 cm

Spiegel nur mit sauberem, weichem, trockenem Flanell-Lappen reinigen!

Um die Lebensdauer des Spiegels zu erhohen, ist fiir eine gute Liftung zu
sorgen; Zugluft ist jedoch zu vermeiden. Zu diesem Zweck ist der vorge-
sehene Rohrstutzen am Lampenhaus mit einem Abzugsrohr zu versehen.

Abb. 9 Riemenantrieb mit Riemenspanner

h) Riemenspanner

Bei Maschinen mit Riemenantrieb (Abb. 9) wird ein Riemenspanner 1 auf der
Antriebseite in die Tischplatte eingeschraubt. Zum Festschrauben ist ein
kleiner Steckbolzen zu verwenden. Es ist darauf zu achten, daB vor dem An-
bringen des Riemenspanners die Antriebscheibe am Werk abgenommen “wird,
sodaB die Feder des Riemenspanners durch Drehen des Hebels gespannt
werden kann (allzu groBe Spannung vermeiden!). AnschlieBend wird die
Riemenscheibe wieder auf die Welle aufgesetzt und in solcher Lage festge-
klemmt, daB der Bund des Riemenspanners mit dem der Scheibe genau spurt.

Motor

Die Tonfilm-Motoren werden je nach den vorhandenen Stromverhiltnissen
als Drehstrom-Motor, Einphasen-Motor oder Gleichstrom-Motor geliefert.

Drehstrom-Motor

Der Drehstrom-Motor hat infolge seines gleichméBig verteilten Drehfeldes
einen besonders ruhigen Lauf und ein starkes Anzugsmoment. In allen Fallen,
wo Drehstrom zur Verfiagung steht oder ohne Schwierigkeiten in die
Kabine gefithrt werden kann, ist deshalb der Drehstrommotor zu verwenden.
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Bei Auftragserteilung ist die genaue Spannung des Drehstromnetzes anzu-
geben und zwar Spannung zwischen einem Leiter und Nulleifer und ebenso
Spannung zwischen 2 Leitern, also beispielsweise 127/220 oder 220/380 oder
110/190 Volt. Ist die Spannung nicht genau bekannt, so empfiehlt es sich,
bei dem zustandigen Elektrizititswerk die beiden Spannungen zu erfragen.
Der Motor ist fiir eine bestimmte Spannung gebaut. Tragt sein Typenschild
z. B. die Bezeichnung 220/380, so ist er

bei Netzspannung 220/380 in Stern

bei Netzspannung 127,220 in Dreieck
zu schalten. Fiihrt er dagegen die Bezeichnung 127/220, so ist er fur 220/380
nicht zu verwenden und ist bei Netzspannung 127/220 in Stern zu schalten.

Dreieck-Schaltung Stern-Schaltung
Z X Y 3
@ @ 0O
u@v wg : U? W ud
rJ Anderung LJ ]—
L%

o8 der Drehrichtung
m durch Verlauschen
R zweier Anschliisse T
rste rst

ok

Abb. 10 AnschluBbild far Drehstrommotor

Ebenso ist ein Drehstrom-Motor mit Typenschild 110/190 bei einem Dreh-
stromnetz 110/190 in Stern zu schalten. Ueber Ausfithrung der Stern- oder
Dreieck-Schaltung siehe Abb. 10. »

Der Anlasser des Motors ist nicht fiir Drehzahlregelung, sondern nur zur
Inbetriebsetzung des Motors zu verwenden. Er muBl deshalb nach rechts bis
zum Anschlag durchgedreht werden.

Einphasen-Motor

Der Einphasen-Motor besitzt fiir den Anlauf eine Hilfsphase. Der Anlasser
ist so gebaut, daB die Arbeitsphase direkt, die Hilfsphase iiber einen Wider-
stand an das Netz gelegt wird. Durch Rechtsdrehen des Anlassers bis zum

Redhtslauf Linkstauf .
o5y | u-v - Arbeits-Wicklung

9, row w-z= Hilfs- »

Anla:ser N
Abb. 11 AnschluBbild fiar Einphasenmotor
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Anschlag wird der Motor angelassen und die Hllfsphase nach dem Anlauf
selbsttatig ‘wieder ausgeschaltet.

Ein lingeres Verweilen zwischen der Aus- und Ein- Stellung* 1st nicht zu-
lassig, weil sonst die Hilfsphase eingeschaltet bleibt, sich zu stark erwirmt
und durchbrennt. Wie beim Drehstrom-Motor ist der Anlasser alse nur zum
Einschalten des Motors, aber nicht zur Drehzahlregelung zu verwenden.

Gleichstrommotor

Bei Gleichstrom wird ein NebenschluB-Motor verwendet. Bekanntlich hat
diese Motorentype gegeniiber dem Gleichstrom-Hauptstrom-Motor den Vorteil;
daB ihre Drehzahl bei geringen Belastungsschwankungen praktisch unver-
inderlich ist, was far die Verwendung im Tonfilm Grundbedingung ist. ~

Neben dem Anlasser ist noch ein Schiebewiderstand vorgesehen, der bei
Spannungsschwankungen im Netz eine Nachregelung der Drehzahl ermog-
licht. Der Schiebewiderstand ist so bemessen, daB der Schleifer bei normaler
Netzspannung in der Mitte des Widerstandes steht. Die Drehzahlregulierung
ist deshalb bei Unter- oder Ueberspannungen nach beiden Seiten mdglich.

Rechtslayf. Linkslauf
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Abb. 12 AnschluBbild fur Gleichstrom-NebenschluB3-Motor

Beim Aus- oder Einschalten des Motors bleibt der Schleifer des Regelwider-
standes stets in der Beiriebsstellung. Der Motor erreicht also nach dem
Einschalten des Anlassers von selbst die richtige Drehzahl.

Der Schiebewiderstand ist der Erregerwicklung vorgeschaltet und ermdoglicht
somit eine Regelung des Feldes. Er liegt an den Klemmen D und M oder G
und M des Motors und Anlassers.

Der Gleichstrommotor wird nur fir Riemenantrieb jedoch nicht als Flansch-
motor geliefert.

Verwendung von Drehstrom-Motoren bei Wechselstromnetz mittels
Kondensator

Aus bautechnischen Griunden konnen Flanschmotoren nicht als Einphasen-
Wechselstrom-Motoren gebaut werden.

Um auch bei Vorhandensein von Wechselstrom Flanschmotoren verwenden
zu konnen, kann man Drehstrom-Motoren uber einen Kondensator am Wech-
selstromnetz- laufen lassen.

Die Prinzipschaltung ist so, daB beide Wechselstromleitungen an 2 Klemmen
des Drehstrom-Motors gefiihrt werden und eine Leitung von einer Phase iiber
einen Kondensator an die dritte Klemme des Drehstrom-Motors geht (Ab-
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bildung 13). Die GroBe des Kondensators richtet sich nach der vorhandenen
Netzspannun_g;a!md nach der Belastung des Motors. :

Da der Projektor zum Anlaufen eine groBere Leistung benétigt, mufl —
um selbstindiges Anlaufen der Maschine zu erreichen — der Kondensater
entsprechend der Anlaufleistung vergroBert werden. Praktisch geschieht das
so, daB wahrend der Dauer des Anlassens ein zweiter Kondensator parallel
zum Laufkondensator geschaltet wird. Hat die Maschine ihre volle Touren-
.zahl erreicht, so wird der AnlaBkondensator wieder abgeschaltet. Um den
Kondensator nicht in geladenem Zustand zu lassen, wird er durch einen
Hochohm-Widerstand entladen.

Motor ;

Abb. 13 Schaltung des Drehstrom-Motors bei Wechselstromnetz

Da die Motorenbelastung vom Lauf der Maschine abhéngt, kann man feste
Angaben iiber die GroBe des Laufkondensators nicht machen. Bei 220 Volt
Wechselstrom und Belastung des Motors mit einer normalen Theatermaschine
ist fir den Laufkondensator eine Kapazitit von ungefihr 16 MF erforder-
lich. Der AnlaBkondensator wird ungefihr so groB wie der Laufkondensator
gewihlt,

Der Motor muB natiirlich auf die Laufspannung geschaltet werden, d. I
bei 220 Volt Wechselstrom ist ein Drehstrom-Motor 220/380 Volt in Dreieck
zu schalten. Ein Motor 127/220 Volt ist bei einem Wechselstromnetz 220 Volt
dagegen in Sternschaltung anzuschlieBen.

Bei Betrieb aus einem Wechselstromnetz mit 127 Volt ist bei gleicher Be-
lastung des Motors der Strom doppelt so groB wie bei 220 Volt. Der Laui-
kondensator muB also ungefahr 32 MF haben.

Es werden 2 Sorten von Kondensatoren geliefert. Eine Kondensatortype ist
mit Klemmen versehen, die folgende Werte haben: 2, 4, 4, 10 und 12 MF,
Summe 32 MF. Die zweite Ausfithrung mit Schniiren hat folgende Werte:

TIII1
ITTT L

1 124
Abb. 14 Schaltung der Einzelkondensatoren

Die Kondensatoren mit diesen verschiedenen Werten sind in einem Gehause
vereinigt und alle mit einem Pol zusammengeschaltet. Die Klemme diesds
Pols ist mit Null bezeichnet (Abb. 14),

15
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Abb. 15 Schaltungsbeispiel: Motor 220/380 Volt Drehstrom, Schalt-
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Abb. 16 Schaltungsbeispiel: Motor 127/220 Volt Drehstrom, Ein-
phasen-Anlasser, Netz 127 Volt Wechselstrom

Will man also mehrere Kondensatoren parallel schalten, so sind nur die
offenen Klemmen dieser Kondensatoren miteinander zu verbinden.

In jedem Fall ist die Kapazitat, bei welcher der Motor am ruhigsten lauft,
durch Versuche mit verschiedenen Kondensator-Werten zu ermitteln.

Antriebsart

Riemenantrieb

Der Horizontal-Tonfilmmolor wird an der Unterseite der Tischplatte an zwei
Flacheisen festgeschraubt (Abb. 17).

Bevor die Schrauben angezogen werden, ist die Motorriemenscheibe nach
der Riemenscheibe des Projektors und dem Riemenspanner auszurichien.
Man verwendet hierzu ein Lineal oder bedient sich eines Bindfadens, der in
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gestreckter Linie an beiden Riemenscheiben seitlich anliegen mufi, ohne ge-
knickt zu werden. Liegen die drei Riemenscheiben in einer Flucht, so kénnen
die Befestigungsschrauben des Motors und die Riemenscheibe auf der Motor-
welle angezogen werden.

Die Riemenlinge bleibt infolge der festgelagerten Antriebswelle stets gleich,
weshalb der Gurtriemen bereits verniht mitgeliefert wird. Schragprojektion
hat keinen EinfluB auf die Riemenlinge, weil der Motor und das Werk an
dem geschwenkten Tisch befestigt sind.

Abb. 17 Motorbefestigung Abb. 18 Zusammennihen
am Tisch von Flachriemen

Um das Schlagen des Riemens an der Naht zu vermeiden, ist der Flach-
riemen so aufzulegen, daB der RiemenstoB entsprechend der Abbildung 18
itber die Scheiben lauft (b).

Wenn spiler ein offen gelieferter Flachriemen zusammengeniht werden muf,
so gibt man zur Riemenlinge 4 cm hinzu und vernaht die beiden Riemen-
enden auf dieser Liange durch Kreuz- und Querstiche (a). Es kann hierzu
eine gewohnliche Haushaltungsnihmaschine verwendet werden.

Flanschmotor

Bei dem direkten Antrieb des Werks durch einen Flanschmotor ist an der
Riickseite des Werks ein besonderer Flansch zum Anschrauben des Motors
vorgesehen (Abb. 19). Die beiden Kupplungshélften am Motor und am Werk
greifen mit vorstehenden Bolzen in
eine Gummischeibe (1) ein. Die Ueber-
fragung des Antriebs durch diese ela-
stische Scheibe vermeidet namentlich -
beim Anlauf eine harte Beanspruchung
des Getriebes.

Der Befestigungsflansch des Molors ist
mit einem Drehpall versehen. Durch
diese Zentrierung kann der Motor nur
in richtiger Stellung angeschraubt wer-
den. Die Befestigung erfolgt durch
4 Schrauben am Flansch.

Die Gummischeibe der Kupplung wird
beim Versand auf eine der beiden
Kupplungshalften aufgeschoben.

Abb. 19 Elastische Kupplung
fur Flanschantrieb
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Anlasser

Der Anlasser der Motoren wird sowohl bei Riemenantrieb als auch bei
direktem Antrieb auf der Bedienungsseite der Maschine an der Tischplatte
befestigt. Es sind an der Tischplatie 2 Bohriungen fir die Befestigungs-
schrauben vorgesehen. Bei Gleichstrom-Motoren wird der Schiebewiderstand
ebenfalls an der Tischplatte iiber dem Anlasser befestigt.

Anschlub der elektrischen Leitungen

Mit den Maschinen wird jeweils ein genaues Schaltbild geliefert, nach dem
die elekirischen Anschliisse vorzunehmen sind. Die Nummern der einzelnen
Klemmen sind auch im Schaltbild aufgefiihrt, sodaB ein schnelles und
fehlerfreies AnschlieBen aller Stromverbraucher moglich ist.

Zur raschen und sicheren Durchfithrung der elektrischen Anschlisse ist
es notwendig, die rdumliche Anordnung der einzelnen AnschluBstellen naher
zu beschreiben.

Die gesamten Leitungen fir die Spiegellampe, den Motor usw. werden von
der Schalttafel zur AnschluBplatte der Maschine gefithrt (Abb. 20). Dieser

Abb. 20 AnschluBplatte der Saule

HauptanschluB befindet sich auf der Platte, die an der Riickseite der Saule
befestigt ist und durch den Namenszug ,,BAUER” erkenntlich ist. Zum An-
schlieBen der Leitungen kann die Platte abgeschraubt werden.

Der Transformator 1 fur die Tonlampe und die Hilfslampen sitzt an der
Unterseite der Tischplatte direkt unter dem Lichttongerat (Abb. 21).
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Die kleine AnschluBiplatte 2 fiir die Trommelbeobachtung- und Bjldstrich-
" lampen sowie fiir die Abbrennschalter der Fallklappenausléosung befindet
sich ebenfalls an der Tischplatten-Unterseite unterhalb dem Projektorkopt.

Die Stromzufuhr von der Schalttafel zum HauptanschluB an der Saule wird
am besten im FuBboden oder an der Wand unter Verputz gefithrt. Die ILei-
tungen fur die Spiegellampe und den Motor werden in Stahlpanzerrohr
verlegt. Far die Spiegellampe ist bis zu 25 Ampeére eine Leitung von 2x42
mit Stahlpanzerrohr 21 mm zu verwenden, bis zu 40 Amp. 2X102 mit Stahl-
panzerrohr 29 mm. Fir groBere Stromstirken bis zu 75 Amp. ist eine
Leitung von 2X162 in Stahlpanzerrohr 29 mm erforderlich.

Um jederzeit die Moglichkeit zu haben, noch eine weitere Leitung, evil. eine
Schwachstromleitung, einziehen zu kénnen, ist es vorteilhaft, wenn noch ein
drittes leeres Rohr mitverlegt wird.

Die Rohre werden in der Mitte der Saule etwa 240 mm hoch gefithrt. Die
freien Enden der Leitungen miissen 400 mm lang sein, damit sie an den
Klemmen der AnschluBplatte befestigi werden kénnen.

Far die Gleichstromleitung der Spiegellampe sind 2 groBe mit -+ und —
bezeichnete Klemmen vorhanden, die durch eine Zwischenwand von den
4 AnschluB-Klemmen des Motors getrennt sind.

Tonlampe und Hilfslampen.

Bei Speisung der Tonlampe mit Wechselstrom wird die L.ampe direkt an
den Transformator angeschlossen (Abb. 21).

Abb. 21 Tischplaite von unten gesehen mit Transformator
und kleiner AnschluBplatte

Die beiden Leitungen der Tonlampe werden vom Transformator durch
eine Bohrung in der Tischplatte direkt nach oben zu den Anschliissen
der Tonlampe gefiihrt. Die Leitungen der Hilfslampen werden ebenfalls
durch eine Bohrung an der Riickseite des Werks zu den einzelnen Ver-
braucherstellen herausgefithrt.

Wenn fir die Tonlampe ein Gleichrichter vorhanden ist, werden die Lei-
tungen vom Gleichrichter am besten unter Verputz bis zur Maschine ver-
legt und ebenfalls durch die Oeffnungen der Tischplatte an die AnschluB-
klemmen gefiihrt.

In jedem Fall ist aber die Primirseite des Transformators und die Ton-
lampenleitung iiber die Schalter am Anlasser zu fithren, sodaB die Ein-
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schaltung des Transformators und der Hilfslampen und ebenso die Schal-
tung der Tonlampe von dort aus erfolgen kann. ’

Elektromagnetische Fallklappenauslésung.
Die elektromagnetische Fallklappenauslésung kann fir 6 oder 12 Volt ge- .
liefert werden. Sie wird. ebenfalls an den Tonlampen-Transformator ange-
schlossen. Nur bei Einmann-Einrichtung ist ein besonderer Transformator
fur die Fallklappenauslosung vorgesehen. Zur Bedienung der Fallklappen-
auslosung, unabhangig von dem Abbrenn-Schalter, kann ein Driicker vor-
gesehen werden, der die beiden. Leitungen verbindet, was das sofortige
Fallen der Klappen an den Kabinenfenstern zur Folge hat. Der Dricker
wird am besten am Ausgang der Kabine angebracht, sodaBl er im Gefahren-
falle vom Vorfithrer beim Verlassen der Kabine noch betitigt werden kann.
Ein weiterer derartiger Auslose-Knopf ist an der Fallklappen-Vorrichtung
vorhanden.

Spiegellampe und Kohlennachschub,

Die Leitung der Spiegellampe wird von dem Gleichstromnetz oder dem Um-
former zunichst iiber einen Regelwiderstand gefithrt und in der bereits er-
wahnten Weise in Stahlpanzerrohr zum Hauptanschluf der Siule und von
dort zum AnschluBklotz der Lampe gebracht.

Die beiden Klemmen des Kohlennachschubs werden parallel zur Lampe
ebenfalls an den AnschluBklotz gelegt, wobei eine Vertauschung der Klemmen
keine Rolle spielt, weil der Motor des Kohlennachschubs bei beiden Dreh-
richtungen die Kohlen foérdert.

Besdhreibung des Werks

(Standard 5, Standard 7, Super 7, Aero 7)

Die festgelagerte Aniriebswelle hat bei 24 Bildern in der Sekunde 1440 Um-
drehungen in der Minute. Der Durchmesser der Antriebsscheibe betragt
120 mm.

Die Riemenscheibe (fiir Flachriemen) ist mit 2 Schrauben auf der Welle be-
festigt. Durch Losen dieser Schrauben kann sie seitlich so eingestellt wer-
den, daB sie mit dem Riemenspanner und der Motorscheibe in einer Flucht
liegt. Selbstverstindlich ist darauf zu achten, daBl die Scheibe stets gut auf
der Welle befestigt ist.

a) Objektivhalter

Der Objektivhalter (Abb. 22) ist umklappbar am Werk befestigt. Die Grob-
einstellung der Fassung bzw. des Objektivs geschieht durch Lobsen der
Schraube 1 und Verschieben der Fassung in der Lingsrichtung. Naclh un-
gefihrer Einstellung ist die Schraube wieder festzuziehen. Das Objektiv wird
in der Fassung ungefihr in die richtige Lage geschoben und durch den
Klemmring 3 festgehalten. Das Feineinstellen des Objektivs erfolgt durch
den Griff 2.
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Bei Verwendung eines Objeklivs mit kleinerem Durchmesser als der lichten
Weite der Objektivfassung ist ein Zwischentubus erforderlich. Dieser Zwi-

Abb. 22 Umklappbarer Objektivhalter mit
Objektiviassung

schentubus wird durch den
Klemmring 3 gehalten, wih-
rend das Objektiv durch die
Schraube 4 im Zwischentubus
testgeklemmt wird.

Der Klemmring an der Ob-
jektivfassung ist mit einem
BajonettverschluB auf der
Fassung befestigt. Er ist ab-
nehmbar und wird Dbei
Durchprojektion auf den
riickwiirtigen Teil der Ias-
sung aufgesetzt, Auf diese
Weise ist eine zuverkissige
Befestigung des Objektivs
maoglich.

Um eine Blendung des Vor-
fiuhrers durch zuriickgewor-
fenes Licht der hinteren Ob-
jektivlinse zu vermeiden, kann
an der Objekiivfassung ein

Lichtschutz (Abb. 23) angebracht werden, der je nach Objeklivbrennweile

langs einstellbar ist. Bei nach-
traglicher Lieferung dieses Licht-
schutzes miissen an der Objek-
tivfassung 2 Gewindebohrungen
angebracht werden.

b) Kurzbrennweitiges Objektiv
— Durchprojektion

Fiir kurzbrennweilige Objektive,
die hauptsiichlich bei Durch-
projektion in Frage kommen,
wird eine besondere Objektiv-
fassung geliefert, mit welcher es
moglich ist, das Objektiv in den
erforderlichen kurzen Abstand
vom Bildfenster zu bringen.

Auch der Stehbolzen fiir die
Kufen-Federn in der Filmtiire
muB bei kurzbrennweitigen Ob-
jektiven verkiirzt ausgefiihrt oder
durch Flachfedern ersetzt wer-
den. Der nachtragliche Einbau

3 Lichtschulz an der Objektiviassung
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dieser Teile ist ohne weiteres moglich. Die besonderen Verhaltnisse der
Durchprojektion machen auBerdem die Verwendung eines Hilfskondensors
vor dem Bildfenster erforderlich, der im Bildfensterwinkel angebracht wird.
Die Bestellnummern der far Durchprojektion erforderlichen Teile sind in
der Ersatzteilliste unter der Bezeichnung ,,Durchprojektion” enthalten.

c) Bildfenster

Der Bildfensterhalter ist fest mit dem Gehéuse verschraubt, Zum Schutz der
Filmbahn ist das Bildfenster mit einer Maske versehen, welche die unwirk-
samen Lichtstrahlen abhilt; auBerdem ist zwischen Bildfenster und Film-
bahn ein Zwischenraum, sodaBl direkte Warmeiibertragung auf die Filmbahn
nicht moglich ist. Zum Abdecken der Tonspur bei Lichttonfilmen ist der
Abdeckschieber (Abb. 24, 1) angebracht. V

Mit der Schraube 2 kann der Anschlag des Tonabdeckschiebers verstellt
werden. Es ist deshalb in jedem Fall mdglich, die Tonspur vollstindig ab-
zudecken. ’

Die Projektoren konnen je nach Bestellung mit dem alten oder neuen Bild-
format geliefert werden.

Abb. 24 Bildfenster mit Abdeckschieber

altes Tonfilm-Format Abmessungen: 18 X21 mm
neues Tonfilm-Format Abmessungen: 15,2x20,3 mm.

Die Auswechslung eines Bildfensters gegen ein Fenster anderen Formats kann
an Ort und Stelle vorgenommen werden. Es ist wie folgt zu verfahren:

Man nimmt den vorderen Blendenschutz ab; dabei muB die Befestigungs-
schraube des Andruckhebels - der oberen Transportrolle entfernt werden,
ebenso - die beidén Befestigungsschrauben des Blendenschutzes. Nach Ab-
nehmen des Gehduses kann der Bildfensterwinkel losgeschraubt werden
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(2 Schlitzschrauben). Damit ist es ohne weiteres méglich, das am Bildfenster-
winkel befestigte Bildfenster gegen ein anderes auszutauschen. Beim Ein-

Abb. 25 Filmtire, geofinet

setzen des neuen Bildfensters muB
darauf geachtet werden, daf} die Bild-
begrenzung richtig im Winkel steht,
sodaB die Breitseite des Bildfensters
genau horizontal verliuff. Eine Nach-
stellung ist bei eingebautem Bild-
fensterwinkel moglich. Die Befesti-
gungsschriubchen des Bildfensters
sind von der Filmtire her zuginglich
(Abb. 25, 1). Bei dem neuen Tonfilm-
Format ist selbstverstindlich kein
Tonschieber mehr erforderlich.

d) Bildverstellung

Bei der Bildverstellung der Bauer-
Projektoren bewegt sich die Filmbahn
mit Schaltrolle vor dem feststehenden
Bildfenster. Eine Beeinflussung der
Blende ist bei dieser Bildverstellung
nicht vorhanden.

Die Filmbahn samt Schaltrolle ist auf dem beweglichen Schlitten befestigt.
Es ist darauf zu achten, daB der Ausschnitt im Gehéuse von Schmutz und
Filmriickstinden freigehalten wird, sodaf8 die Qelriicklaufkaniile, welche von
der unteren Kante des Ausschnitles ins Werkinnere fiihren, nicht ver-

stopit werden,

Die Filmtiire und Filmbahn-Grund-
platte besitzen Hohlrdume (Abb. 26),
die in Schlitzen (Disen) enden. Durch
diese wird Druckluft gefihrt, die den
Film auf beiden Seiten von oben und
unten trifft, sodaB eine vorziigliche
Kihlung erreicht wird. Die Zufiihrung
der Druckliuft erfolgt durch den An-
schluB eines Geblises (mittels eines
Schlauches) an den AnschluBstutzen,
der an der Filmbahngrundplatte
vorgesehen ist. Die Druckluft ge-
langt durch den hohl ausgebildeten
Scharnierstift in die Hohlrdume der
Tire. Die eigentliche Filmbahn ist in
die Filmbahn - Grundplatte eingelegt
und kann durch Lésen der Schrauben
leicht ausgewechselt werden. Durch
Herausziehen des Scharnierstiftes wird
die Ture zum Reinigen entfernt.

Grundplatte.

Abb. 26 Schnitl durch Filmtire
mit Kiihlkanilen
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Bei der Bauer-Super 7-Maschine miissen zum Abnehmen der Tiire die beiden
Stifte zusammengedriickt werden, wodurch die 2teiligen Scharnierbolzen
aus den Angeln der Tire gezogen und die Ture abgenommen werden kann.
Der Bauer-Standard 5-Projektor ist mit der einfachen Filmtire ausgestattet.
Diese Filmtiire besitzt keine Kihlkanile, sic kann also nicht zum AnschluB
eines Kiihlgeblises verwendet werden. Ferner ist die Filmbahn nicht aus-
wechselbar. Wenn die Standard 5-Maschine mit Filmkihlung gewiinscht
wird, kann anstelle der einfachen Filmtire die des Standard 7-Projektors
angebaut werden.

Die Andruckschienen (Kufen) werden durch die obere und untere Briicke
gehalten und stehen unter dem Druck der Federn, die durch Betitigung
der Randelschrauben nachreguliert werden konnen. Die Kufen sind aus Re-
sitex, sie konnen sowohl fur alte und neue Filme gleich vorteilhaft verwen-
det werden. Bei neuen Filmen werden Samt-Schlitten in die Filmbahn ein-
gesetzt, dabei muB der Kufendruck entsprechend vermindert werden.

Das Auswechseln der Kufen erfolgt durch Heben der Briicke, wobei die
Kufen nach oben zu driicken sind.

Der Andruckbiigel ist scharnierartig an der Tire gelagert und tragt die An-

druckrollen. Die Einstellung der Andruckrollen erfolgt durch die Randel-
Schraube.

Der Abstand zwischen Andruck- und Transpertrolle soll ein- bis zweifache
Filmstiirke betragen.

AuBlerdem sei hier noch erwihnt, daB bei aufliegender Andruckrolle, ge-
schlossener Filmtire und leerlaufender Maschine die Transportrolle not-
leidet; ein solcher Leerlauf ist daher zu vermeiden.

f) Schleifenbildner
Standard 7, Super 7 und Aero 7 sind mit Schleifenbildner ausgestaltet.

Bei der Vorfithrung von alten, schlecht geklebten oder ungenau perforierten
Filmen kommt es hiufig vor, daB sich die Filmschleifen an der Vor- oder an
der Nachwickellrommel verindern. Es ist bei dem Schleifenbildner nicht
notwendig, auch wenn die Schleifen sich kurzziehen, die Maschine abzu-
stoppen oder wihrend des Laufs durch Anheben des Druckrollenbugels
schwierige Handgriffe zur Vergrofierung oder Verkleinerung der Schleifen
auszufithren. Durch einfaches Anhalten des Randelknopfes wird die Schleife
beliebig vergroBert; durch das Mitdrehen desselben in der Drehrichtung der
Transport-Rolle konnen die Schleifen beliebig verkleinert werden.

Sollten sich die Schleifenbildner nach langerel Betrlebsdauer selbsttitig ver-
stellen, sodal sich dic
hlmschlelten wihrend der
Vorfihrung verindern, so
kann durch das Zwischen-
legen einer federnden Di-

stanzscheibe Abhilfe ge- 0 A5 8 i Dt h
schaffen werden, Man |

verfihrt dabei folgender- , NN

maBen: Abb. 27 Schleifenbildner im Schnitt
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Der Randelknopf (Abb. 27, h) wird durch Losen der Schraube abgenommen
und die Distanzscheibe auf die Achse geschoben, die Scheibe verursacht da-
mit eine Bremsung zwischen dem Ritzel und dem Randelknopf. Bei der un-
teren Transportrolle muB zuvor der konische Stift herausgeschlagen werden,
mit welchem die vordere Abdeckung des Schleifenbildners auf der Welle be-
festigt ist. AuBerdem ist die Handkurbel abzunehmen,

Bei Super 7 erfolgt das Verandern der Filmschleifen durch die beiden Druck-
knopfe + und —. Der Druckknopf -} hat VergroBerung, — Verkleinerung
der Schleife zur Folge. Selbstverstindlich ist streng darauf zu achten, daB
die beiden Druckknopfe nicht gleichzeitig betitigt werden, da sonsl das
Getriebe zerstért wird.

g) Transporirollen

Bei Standard 7, Super 7 und Aero 7 sind die Transportrollen — Vor- und
Nachwickel-Trommel — in Form von auswechselbaren Zahnkrinzen (Ab-
bildung 27, a) ausgebildet und konnen durch Losen der Schrauben c abge-
nommen und ersetzt werden. Bei der Nachwickel-Trommel muB die Kurbel
abgenommen werden. Die Malteserkreuz-Transportrolle kann durch Lésen
der Schlitzschraube herausgezogen und ersetzt werden. Beim Einsetzen einer
neuen Schaltrolle ist darauf zu achten, daB der Stift an der Welle in die
Nute der Rolle eingreitt.

Die Transport-Rollen der Standard 5-Maschine beslehen im Gegensatz zu
den oben aufgefithrten Rollen aus einem Stiick. Die Befesligung erfolgt eben-
talls durch eine Schlitzschraube.

_ h) Blende

Die Bauer-Projektoren sind mit zweifliigeliger Scheiben-Hinlerblende ver-
sehen. Die Blende ist durch den Ringflansch auf der Blendenwelle befestigt
(Abb. 28). Durch Losen der 4 Schrauben 1 (beachie dabei besonders nichsten
Absatz Seite 26) kann die Blende beliebig verdreht werden, ohne daB hierzu
der Blendenflansch abgenommen werden muB.

Abb. 28 Blendenschutz und Blendenflansch

Die Blende ist selbstverstindlich von der Fabrik aus schon genau auf den
Bildtransport eingestellt und es konnen nur besondere Umslinde eine spiitere
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Verstellung notwendig machen. Beim Ziehen der Blende nach unten muB die
Blende entgegen ihrer Drehrichtung etwas zuriickgedreht werden, wihrend
beim Ziehen nach oben natirlich in umgekehrtem Sinne verfahren werden
mufl. Die Blende erhilt ihren Antrieb iber eine elastische Federkupplung.
Diese giinstige Anordnung hat einen weichen gleichmaBigen Lauf des Blen-
denantriebs und der Blende zur Folge.

Fuar Stummfilm-Vorfithrungen mit Bildzahlen unter 24 Bildern ist es zweck-
méabig, eine dreiteilige Blende zu verwenden. Zum Austauschen der Blenden
mull die der Antriebseite zugekehrte Hilfte 3 des Blendenschutzes entfernt
werden. Der Blendenflansch ist durch Lésen der 5 Schrauben zu entfer-
nen,’ damit ist die Federkupplung freigelegt. Beim Herausdrehen und beim
Anziehen der groferen Schlitzschraube 2 ist das Schwungrad oder eine
Transportrolle festzuhalten, Bei den 4 kleinen Schrauben 1 muB dagegen
die Blende angehalten werden.
Diese MaBnahme ist erforder- 2
lich, um ein Abdrehen der
Federlamellen zu verhindern.
Hat man die 4 kleinen Schrau-
ben entfernt, so driickt man
den Ringflansch von der Welle
ab, indem man 2 von den
Schrauben in die beiden am
Umfang des Flansches vorge-
sehenen Bohrungen eindreht.
Die Lamellen koénnen durch
Entfernen der Stiftschraube 1
(Abb. 29) herausgenommen
werden, sodall dem Abnehmen
der Blende nichts mehr im
Wege steht. Beim Wiedereinseizen der Federkupplung ist darauf zu achten,
daB die Stiftschraube zwischen die beiden Anschlags@ifte 2 kommt. Durch
diesen Anschlag wird ein Ueberdrehen der Lamelleniyverhindert.

.
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Abb. 29 Elastischer Blendenantrieb

i) Tachometer

Die Bauer-Projektoren Standard 5, Standard 7, Aero 7 werden listenmaBig
ohne Tachometer geliefert. Es ist jedoch ohne weiteres maglich, bei Bestellung
ein Tachometer einzubauen. Bei Standard 7 und Aero 7 kann auch der nach-
tragliche Einbau des Tachometers in der Kabine vorgenommen werden. Das
erforderliche Antriebsrad ist im Getriebe bereits enthalten, sodaB das
Tachometer nur anstelle der Abdeckplatte einzusetzen ist. Bei dem Einbau
des Tachometers ist darauf zu achten, daB eine vollkommene Oeldichtung
erreicht wird. Die Anschraubfliche am Werk ist mit Spiritus sorgfiltig zu
reinigen, bevor das Tachometer mit der Dichtungs-Masse eingesetzt wird.
Sollte durch eine Storung im Tachometer die Auswechslung desselben not-
wendig sein, so werden die Befestigungsschrauben des Tachometers gelost
und als Abziehschrauben in die vorgesehenen Gewindelécher eingedreht.
Ein Losstemmen des Tachometers mit Schraubenzieher oder dhnlichem muf
vermieden werden.
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k) Oeluhr

Super 7, Standard 7 und Aero 7 sind mit einem Oeldruckmesser ausge-
stattet, die Standard 5-Maschine besitzt eine Oeldurchiaufkontrolle. Das
Oel wird mittels einer Zahnradélpumpe durch eine Druckleitung in ein Re-
servoir befordert und von dort an samtliche Verbraucherstellen verteilt.

Das einwandfreie Funktionieren dieser Umlaufélung ist aus dem ruhigen
Ausschlag des Manometerzeigers oder dem gleichmiBigen Oelstrom der
Durchlauf-Kontrolle ersichtlich. Ein stoBweiser Oelstrom oder das dauernde
Pendeln des Zeigers lassen erkennen, daB zu wenig Oel in der Maschine oder
der Oelumlauf irgendwie gestort ist. Als erstes ist in diesem Fall das Oel-
sieb zu reinigen (siehe Seite 36).

Durch unreines Oel kann es vorkommen, daB der Zeiger der Oeluhr stehen
bleibt. In diesem Fall ist das Glas der Oeluhr durch Losen des Gewinde-
ringes abzunehmen und der Zeiger bei laufender Maschine leicht zu bewegen,
Damit wird erreicht, daB das Oel selbst diese Unreinheit durchspiilt und
mitnimmt. Zum Aufdrehen des Gewinderinges verwendet man einen Spezial-
Steckschliissel.

Bauer Aero 7 Tonfilmprojektor

Bauer Aero 7 ist der Tonfilm-Projektor fiir groBe Stromstirken. Er besitzt
5-fache Schutzeinrichtung gegen Brandgefahr und ist deshalb auch in be-
sonderer Weise den Anspriichen gewachsen, die der Farbfilm an die Ton-
film-Projektoren stellen wird. '

Alle bisherigen Ausfithrungen uaber die Projekioren haben auch fiir Aero 7
volle Giltigkeit. Weiter zu besprechen sind jedoch noch:

1. Der Kompressor-Motor

Der Tonfilm-Motor ist zugleich als Kompressormotor ausgebildet. Er ist
mit einem Rotations-Luftgebldse gekuppelt, welches die Kuhlluft fir die
Filmtiire erzeugt. Nach dem bekannten Bauer-Kiihlsystem befinden sich
in der Filmbahn und -Tire Kiihlkanile, welche in Diisen enden. Die unter
starkem Druck stehende Kiihlluft durchstréomt zunichst die Kanile und kithlt
in intensiver Weise die gesamte Filmtiire, sodaB keine Erwiarmung des Films
durch das Metall erfolgen kann. Die Disen fithren die PreBluft auf beiden
Seiten und von unten und oben an den Film heran. Das im Lichtstrahl be-
findliche Filmbild wird auf diese Weise von einer derartig starken TLuft-
strémung bespilt, daB kein Filmbrand auftreten kann. Die besonderen
Vorziige des Kompressormotors sind das zwangsliufige Einsetzen der Kiihlung
mit dem Anlaufen des Motors, die kurze Verbindung zwischen Geblise und
Filmtiire, wodurch ein Druckabfall in der Leitung vermieden wird, die Be-
triebssicherheit und auBerordentliche Leistung des Rotations-Geblises usw.

Das Gebldse ist an das Motor-Gehiuse angeflanscht (Abb. 30). Der Ge-
blise-Rotor sitzt direkt auf der Molorwelle ohne Kupplung. Die Luft wird
durch ein Reinigungsfilter 1 angesaugt und stromt durch eine Filzeinlage,
die alle Unreinheiten und Staubteile abhilt. Der Ansaugstutzen einschlieB-
lich Filter ist abschraubbar. Das Filter muB in Abstinden von 8 Wochen
gereinigt werden. Die Filzeinlage 145t sich hierzu nach Enlfernen des Spreng-
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Abb. 30 Rickseite der Aero 7 mit Kompressor-Motor

ringes aus dem Filter nehmen. Eine grindliche Reinigung ist damit jeder-
zeit moglich. Nach lingerem Gebrauch empfiehlt es sich, eine neue Filz-
einlage zu verwenden.

Bevor die Druckluft das Geblase verliBt, geht sie durch den Oelabscheider 2,
der praktisch alle Qelriickstinde absondert, sodall keine Verolung des Films
durch die Kihlluft erfolgen kann. Der Glasbehilter, in welchem sich das
ausgeschiedene Oel ansammelt, kann abgenommen und entleert werden.

Schmierung des Kompressormotors: Die Schmierung erfolgt mit einem Tropi-
oler und einem Klappoler. Der Tropféler versorgt ein Motorlager und die
Gleitflichen im Geblise mit Oel, wihrend der Klappoler das zweite Motor-
lager 6lt. Fiir beide Oeler ist das dickfliissige Bauer-Spezialél oder
Auto-Winterdl zu verwenden. Der Klappoéler erhalt taglich eimen Tropfen
Oel. Der Tropféler (Abb. 31) ist so einzustellen, daBl alle 3—6 Minuten ein
Tropten Oel durch das Schauglas 1 fallt. Man hebt hierzu die Ventilnadel 2
an und regelt die Tropfgeschwindigkeit durch Verdrehen der Randel-
mutter 3 mit Gegenmutter, Oeleinfillstelle 4.
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Bei Stillstand der Maschine wird die Kappe der Ventilnadel umgelegt. Vor .
dem Anlauf des Motors muBl die Kappe senkrecht gestellt werden, sodaB
Schmierung erfolgt.

Das im unteren Glasbehilter (Abb. 30, 2) angesammelte Oel darf nicht mehr
zur Schmierung verwendet werden.

3 Auf 2
4 -

LI

Abb. 31 Tropfoéler des Kompressor-Motors

Die Luftleitung wird an den AnschluBstutzen der Filmtiire angeschlossen. Der

AnschluBstutzen sitzt an dem unteren Teil der Filmtire (sieche Abb. 26,
Seite 23). ‘

Abb. 32 Luftgesteuerte
Brandschutz-Klappe

2. Die automatische Lufiklappe

In das Bildfenster ist eine durch die Druckluft gesteuerte Brandschutz-
Klappe (Abb. 32) eingebaut, welche den Lichtstrahl nur frei gibt, wenn Kahl-
luft unter geniigend starkem Druck durch die Filmtare stromt und damit
der Schutz des Films gegen Entziindung gewdhrleistet ist.
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. Der Druckkolben der Luftklappe steht durch ein Rohr mit Kugelgelenken

mit dem Anschlullstutzen der Filintiire in Verbindung. Die automatische
Wirkungsweise der Luftklappe ist infolge der Gelenkverbindung vollstindig
unabhingig von einer Bildverstellung. Damit bei stehender Maschine nach
dem Filmeinlegen der Bildstrich mit Hilfe der Bildstrichlampe auf richtige
Einstellung kontrolliert werden kann, ist ein Hebel angebracht, mit welchem
die Luftklappe voriibergehend geodffnet werden kann. Die Klappe bleibt nur
geoffnet, solange der Hebel angehoben wird und schheBt sich nach dem
Loslassen des Hebels selbsttitig.

Bei nachtriglichem Einbau der Luftklappe in eine schon montierte Maschine
mull der Blendenschutz abgenommen werden (s. Seite 22 unter , Bildfenster”).
Der vorhandene Bildfenster-Winkel wird abgeschraubt und durch den neuen
Bildfenster-Winkel mit Luftklappe ersetzt. Dieser vollstindige Bildfenster-
Winkel mit eingebauter Luftklappe kann von der Fabrik bezogen werden.
Die Rohrverbindung mit Kugelgelenken von der Luftklappe zur Filmtire
wird an dem AnschluBstutzen montiert. Die Verwendung der Luftklappe
kommt nur bei Maschinen in Frage, welche die Bauer-Filmtire mit einge-
bauten Kiihlkanédlen besitzen.

3. Die Feuerschutzeinrichtung , Flammex*

Als dritte Sicherheitseinrichtung besitzt die Aero-Maschine die Bauer-Feuer-
schutzeinrichtung ,,Flammex”, welche sofort zur Auslésung kommt, wenn der
Film in der Filmtiire oder auf dem ubrigen Weg von der Vorwickelrolle bis
zum Lichitongerit reifit. Innerhalb einer Sekunde nach Auftreten eines sol-
chen Filmrisses schlieft die Vorrichtung die Lichtstrahlen ab und vermeidet
eine Entzindung des Films.
Die ,Flammex” - Einrichtung
kann durch einen Motor-
schalter erganzt werden, wel-
cher bei Auslésung der ,,Flam-
mex”’-Klappe automatisch den
Antriebsmotor abschaltet und
den Anlasser in die Null-
stellung bringt.

Anbau (Abb, 33).

Der Rollenhalter 1 wird an
dem Blendenflansch befestigt.
Die notwendigen Befestigungs-
l6cher sind an dem Flansch
bereits vorgesehen.

Der Lichtschutztubus 3 wird
an der Feuerschutzwand des
Werks angeschraubt. Die Be-

festigung geschieht mit 2 bei- ' 3
gegebenen  Schrauben. Bel 3
nachtraglichem ~Anbau sind pcwiterely, |

die Bohrungen in der Feuer- Abb. 33 Feuerschulz-Einrichtung , Flammex”
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schutzwand oder in dem Blendenschutz nach den Léchern im Lichtschutz-
tubus zu bohren. Die beigegebenen Befestigungs-Schrauben haben 4 mm
metrisches Gewinde,

Einstellung.

Die Schlitzfiilhrung 4 kann mit einer Klemmschraube gelést und in ihrer
Linge eingestellt werden. Sie ist so einzustellen, daB der Hebel 5 bei ein-
gelegtem Film und zurickgedrehter Flammex-Klappe 6 die Schlitzfithrung
nicht bertihrt. Sobald jedoch der Filmspannhebel 7 beim ReiBen des Films
oder nach Durchlaufen des Films infolge Federkraft in Pfeilrichtung bewegt
wird, muBl der Hebel 5 die Schlitzfihrung nach unten driicken, damit die
»Flammex”-Klappe ausgelost wird.

Der Filmlauf geht aus Abb. 33 hervor. -

Abb. 34 Aero 7 mit ,Flammex”, Motorabschallung,
Luftklappe und eingebautem Doppelausgleichsgerit

Wichtig!

Da sich die Feuerschutzklappe nach Ablaufen des Films automalisch
schlieBt, ist zu beachten, daB die Klappe nach dem neuen Einlegen des
Films durch Linksdrehung des Randelgriffs geoffnet wird. Die Tatsache,
daB die Klappe nicht nur bei Filmrissen, sondern auch nach dem Durch-
laufen des Films ausgelost wird, bietel den besonderen Vorzug einer stindigen
Kontrolle dber das einwandireie Funktionieren der Vorrichtung.

Diese Feuerschulz-Einrichlung kann an den Projektoren angebaut werden
unabhiingig davon, welches Lichftongerit vorhanden ist. Die beschriebene
Austithrung hat deshalb fiw das neue Bauer Roxy-Gerit und ebenso fir Ge-
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rile fremden Fabrikats Gultigkeit. Soll die Feuerschutz-Einrichtung an einer
Bauer-Maschine mit eingebautem Doppelausgleichs-Gerit oder mit LT 5-Gerat
montiert werden, so erfolgt die Betatigung der Flammexklappe iiber ein
Gestinge durch den Filmspannhebel des Tongerites.” Bei Nachbestellung
ist deshalb besonders zu vermerken, welches Lichttongerit vorhanden ist.

4. Motorabschaltung

Wenn mit der Flammex-Einrichtung gleichzeitig eine Motorabschaltung ver-
langt ist, wird ein besonderer Anlasser geliefert, der eine magnetische Aus-
losung besitzt. Sobald durch die Flammex-Klappe der Stromkreis des Mag-
nets geschlossen wird, verursacht der Magnet die Zurickschaltung des An-
lassers auf die Nullstellung. Seine Einschaltung ist erst wieder méoglich,
wenn die Flammexklappe geoffnet ist.

Der Quecksilber-Schalter 1 (Abb. 35) ist in einem Gehiuse an den Blenden-
schutz montiert. Der Schalter steht durch ein Gestinge mit der Flammex-
Klappe in Verbindung. Das Gestinge wird so eingestellt, daB der Queck-
silber-Schalter bei Auslosung der Klappe den Stromkreis schlieBt. (Durch
Verdrehen des Exzenters 2.)

i

8549/46

2 a
Abb. 35 Quecksilber-Schalter fiir Motorabschaltung

Der AnschluB des Quecksilber-Schalters an den Anlasser erfolgt nach dem
der Maschine beigefiigten Schaltschema.
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Die Drahtfithrung liauft vom An-
lasser unter der Tischplaite zu-
sammen mit den Leitungen fir
die Hilfslampen an der Riickseite
des Werks herauf. Die Motorab-
schaltung kann fir jede Spannung
und Stromart geliefert werden.

5. Lichtschutz

Die Aero-Maschine ist stets mit
dem Lichtschutz am Objektiv aus-
Abb. 36 Schaltbild der Motorabschaltung gestattet. Eine genaue Beschrei-

' bung dieser Schutzeinrichtung ist
auf Seite 20 unter , Objektivhalter” gegeben.

Zubehdr zu den Projektoren -

1. Abwickelarm

Der Abwickelarm ist, um ein Voreilen des Films zu verhiiten, mit einer
Friktion versehen, welche durch die Randelmutter auch wihrend des Be-
triebs nachreguliert werden kann. Der Oeler dient zum Schmieren der gan-
zen Abwickel-Vorrichtung und ist taglich mit Oel zu fillen. Die Mitnehmer-
scheibe ist federnd angebracht, um das Vorfihren bei geoéffneter Feuer-
schutztrommel unméglich zu machen.

Der Antrieb der Aufwickel-Vor- l
richtung (Abb. 37) erfolgt durch c : l

2. Aufwickelarm e ! i

die mit dem Werk in Ein- S
griff gebrachie Kupplung iiber

die Verbindungswelle. Das

ganze Getriebe der Aufwickel- e e e w——
Vorrichtung ist gekapselt. Die

Friktion ¢ ist ebenfalls auch

wihrend des Betriebs durch

die Randelmutter d nachstell- d g
bar. Durch die Oeler e wird

die ganze Vorrichtung ge-

schmiert. Das im Laufe der

Zeit unten im Arm ange-

sammelte Oel ist von Zeit zu

Zeit durch die Schraube g ab-

zulassen. AulBlerdem empfiehlt

es sich, hierbei die Friktion

mit etwas Petroleum durch-

zuspiilen. Abb. 37 Schnitt durch Aufwickelfriktion
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Bei Aufwickelarmen der fritheren Konstruktion ist der Kupplungsteil durch
den abnehmbaren Deckel zuginglich. Bei der neuen Konstruktion muf
zunichst die Trommel abgenommen werden, ebenso die Randelmutter; danm
148t sich durch Losen des Flansches das ganze Getriebe an der Trommel-
seite herausnehmen, Bei dem Zusammenbau ist darauf zu achten, daf der
Filmkanal mit dem ibrigen Filmlauf wieder tadellos fluchtet. Wie schon er-
wihnt, soll die Friktion nie trocken laufen, sondern stets mit Oel versehen sein.

Abb. 38 Projektor mit Dia-Einrichtung

3. Lichtbild-Einrichtung und Dialux-Apparat

Der Triger des Dia-Objektivs mit Fassung ist mit den Schrauben am Werk
befestigt. Die Objektiv-Fassung samt Halter wird mit Knebelschrauben auf
der Diastange festgehalten.

Der Dialux-Apparat wird bei beiden Lampenhaustypen an dem Lampen-
haus angeschraubt, er ist also auch spiter bei schon stehenden Anlagen
noch anbringbar.

Der Projektions-Vorgang ist aus Abb. 39 ersichtlich:

Der Konvexspiegel a ist durch Abnehmen eines Blechdeckels am Dialux
zuginglich. Er kann mit den Schrauben c so reguliert werden, daB sich
das Strahlenbiischel auf dem Oval gleichmiBig abbildet. Von diesem Konvex-

Abb. 39 Strahlengang bei Dia-Projektion
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Spiegel aus wird das Strahlenbiischel unter einem Winkel von 90 Grad auf den
Planspiegel d geworfen. Dieser wird auf einen etwas kleineren Winkel als
45 Grad durch die Schrauben e, welche von -auBen zuganglich sind (siehe
Abb. 38), so einreguliert, dab sich die optische Achse x—y mit der Achse
w—z aul der Leinwand i schneidet. Dabei ist zu beachten, daB das Dia-
Objektiv f genau in dem Strahlenbiischel g liegt, d. h. daB das Dia-Bild
ebenfalls genau auf der Leinwandmitte abgebildet wird.

Zur Inbetriebnahme der Dia-Einrichtung ist es nur notwendig, den runden
Konvex-Spiegel ¢ mit dem oberen Fithrungsknopf h (Abb. 38) in den Strah-
lengang zu fithren, sodaB das Lichtbiischel zu dem Planspiegel abgelenkt wird.

Wartung der Projektoren

1. Oelung

Um Gewihr fir einwandireie und richtige Schmierung der Maschine zu ha-
ben, wird empfohlen, ausschlieBlich das Bauer-Kino-Spezialél zu verwenden;
es ist ein erprobtes Oel von bester Schmierfihigkeit, ebenso soll nur das
mitgelieferte Bauer-Fett verwendet werden.

Vor dem Versand wird das Oel aus dem Projektor abgelassen. Es ist deshalb
unbedingt notwendig, die Maschine mil Oel zu versehen, ehe sie irgendwie
in Bewegung gesetzt wird.

Das Oel wird durch die Einfillschraube am Werk oben neben dem Abwickel-
arm eingefillt, bis der Oelspiegel im Schauglas 1 bei wagrechter Stellung der
Maschine in halber Hohe steht (Abb. 40). Steht die Maschine bei Ab- oder

Abb. 40 Oelstandglas und OelablaB6ffnung

Aufprojektion schrig, so ist der Oelstand am Schauglas nicht maBgebend.
Eine Kontrolle 14Bt sich in diesem Fall mit dem Oeldruckmesser oder der
Oeldurchlauf-Kontrolle vornehmen.
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Es muB solange Oel in die Maschine gegeben werden, bis der Zeiger des
Oeldruckmessers bei laufendem Werk ruhig ausschligt, ohne zu pendeln.
In der Oeldurchlauf-Kontrolle der Standard 5-Maschine zeigt sich der aus-
reichende Oelvorrat durch einen stetigen Oelstrom an.

2. Oelwechsel

Zum Einfiillen neuen Oels darf nur der jeder Maschine beigegebene Oelfiill-

Trichter mit Sieb verwendet. werden. Das QOel wird durch die AblaB-
schraube 2, Abb. 40 abgelassen. Die Schraube ist 2 teilig ausgefiithrt. Die
vordere VerschluB-Schraube wird zum Ablassen des Oels entfernt. Durch
das Entfernen des eingeschraublen Stuizens im Gehiduse kann das Oel-
sieb herausgenommen-werden. Mit einer kleinen Flachzange faBt man den
vorstehenden Teil des Siebs. Dieses Sieb ist der Ansaug-Oeffnung der Oel-
pumpe vorgelagert und hilt Fremdkorper oder Schmutz ab. Eine sorgfiltige
und griindliche Reinigung des Siebs ist bei jedem Oelwechsel durchzu-
fithren. Beim Wiedereinsetzen muB das Sieb solange gedreht werden, bis

8849/70

1
Abb. 41 Oelsieb

der seitliche Justierbolzen 1 (Abb. 41) in die vorgesehene Vertiefung zu
sitzen kommt.

Vor dem Einfilllen von neuem Oel empfiehlt es sich, eine Mischung von
Petroleum und Oel zu gleichen Teilen bei eingesetztem Oelsieb (Schutz gegen
Verschmutzung der Oelpumpe) nachzugieBen. Das Werk soll dabei aber nur
von Hand einige Umdrehungen durchgedreht werden. Das Gemisch muB
natirlich wieder vollstindig abgelassen werden, da es sonst das Oel ver-
diinnt und die Schmierfihigkeit vermindert. Bei geniigender Schraglage der
Maschine geschieht dies ganz automatisch, im anderen Fall muB das Werk
losgeschraubt und zum Ablassen geniigend schrig gehalten werden.

3. Oelplan

Erster Oelwechsel nach etwa 100 Betriebsstunden, zweiter Oelwechsel nach
weiteren 150 Betriebsstunden. Dann Oelwechsel regelmaBig nach 150—300
Betriebsstunden. OelablaB sofort nach BetriebsschluB, solange Oel noch
warm und mit Unreinigkeiten vermischt ist.

Wochentlich 1—2 mal zu 6len sind:
Der Klappdler am Abwickelarm
Die 4 Rollen am Filmkanal der oberen Trommel
Samtliche Oelstellen an Andruck-, Gleit- und Zahnrollen des Werks
und Lichttongerats (Kugeldler)
Die 4 Rollen am Filmkanal der unteren Trommel
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Die Klappéler am Aufwickelarm

Der Riemenspanner (Hebel und Staufferbiichse)

Die Schalt-Trommel und das Gestinge des Kohlennachschubs

Die Staufferblichse am Exzentergehiuse (etwas nachziehen)

Fir Tropfdler und Klappéler des Kompressor-Motors Aero 7 siehe
Seite 28.

In angemessenen Zeitabstinden sind zu 6len:
Die Auswurf-Feder der oberen und unteren Trommel
Der Trieb fir Objektiv-Einstellung (Herausnehmen)
Die Arretierfedern des Objektivhalters und das Lager desselben
Die Scharniere der Trommeln und Filmkanile
Die Kurbelachse, die verschicdenen Oelstellen der Spiegellampe.

4. Maschinen-Pflege
Zu prifen sind:

Alle zur Filmfihrung dienenden Gleit- und Druckrollen — auch die der
Feuerschutzkanile — auf leichten Lauf; die Filmbahn und die Feuer-

L 0\
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Abb. 42 Filmlauf
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schutzkanile; grindliches Reinigen ist notwendig, um ein Zerkraltzen
des Films zu vermeiden. Die Reinigung der Filmbahn darf unter kei-
nen Umstinden mit Schraubenzieher oder harten Gegenstinden er-
tolgen, da sonst die Filmbahn beschiidigt und in den entstandenen
rauhen Stellen das Absetzen von Film-Schicht geférdert. wird. Die Ent-
fernung von festsitzenden Schmutzteilchen darf nur mit einem Metall-
stab aus Kupfer oder Messing vorgenommen werden; nach dem
Reinigen ist die Filmbahn ein wenig einzufetten.

Die ganze Anlage muB tiglich von allem Schmutz und Rostansatz sauber
gereinigt werden. Auch die Lampe und das Lampenhaus sind wochentlich
von Kohlenstaub und Kohlenriickstinden sorgfaltig zu reinigén. Aufierdem
ist stets darauf zu achien, daB durch einen einwandfreien Abzug keine Ver-
staubung der tbrigen Teile in der Kabine (Verstirker!) erfolgen kann.
Kohlenriickstinde im Lampenhaus kénnen zu Ueberschligen an isolierten
Teilen fithren.

Die Kohlenhalter sind stets sorgtiltig zu prafen. Sie dirfen nicht die ge-
ringsten Spuren von Schmorstellen aufweisen, da sonst ein weiteres Ver-
brennen des Materials unvermeidlich ist.

5. Filmlauf

Der Filmlauf erfolgt entsprechend dem Schema, Abb. 42. Beim Einsetzen
des Films in die obere Trommel ist darauf zu achten, daB der Film in
Richtung des Filmkanals von der Spule abliuft. Es werden damit unnotige
Biegungen des Films vermieden.

Stérungen und ihre Ursachen

Hiufiges Verindern der Schleifen ist in der Hauptsache darauf
zuruckzufithren, dab
1. Samtschlitten verwendet werden bei Kopien mit schlechter Perforation:
Samtschlitten herausnehmen;
2. Die Druckschienen der Filmtire zu straff gespannt sind:
Schrauben etwas lockern;

3. Die Druckschienen nicht gelockert worden sind beim Einlegen des Samt-
schlittens:
Schrauben etwas lockern;
4. Der Film in der Perforation beiderseitig beschadigt ist, so daB ein ord-
nungsgemiBes Durchlaufen nicht mehr moglich ist:
Filme prifen;
5. Die Aufwickelvorrichtung zu stark zieht, so daB der Film aus den Zihnen
der Nachwickeltrommel gezogen wird:
Randelmutter (Abb. 37, d) nach links drehen.

Das Bild steht nicht, wenn
1. Die Druckfedern der Kufen zu locker sind:
Schrauben etwas anziehen;
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2. Die Druckrollen an der Kreuzrolle festgelaufen sind:
Druckrollen herausnehmen, nachsehen, olen oder ersetzen;

3. Die Andruckrolle der Tiire zu groBen Abstand hat (diese Rolle muB um
ein- bis anderthalbfache Filmstirke von der Kreuzrolle abstehen:

Nachpriifen, einregulieren mit Schrauben;

4. Ein neuer Film Schicht auf der Filmbahn abgeseizt hat:
Filmbahn reinigen, Samtschlitien einsetzen;

5. Die ganze Maschine vibriert:
Befestigung und Fundament nachsehen;

6. Ein Motor schlechten Fabrikats verwendet wird, bei dem der Anker
schleudert:

Motor nachsehen, reparieren lassen oder auswechseln.

Das Bild ist ungleichmidBig belichtet:

Kohlen und Spiegelstellung der Lampe nachpriifen, Lichtkegel genau
auf das Bildfenster zentrieren.

Starkes Filmgerdusch ist vorhanden, wenn

1. Bei einer fast noch neuen Kopie keine Samtschlitten verwendet werden
und sich Schicht in der Filmbahn festgesetzt hat:
Filmbahn reinigen (siehe unter ,,Zu priifen sind”, Seite 37);

2. Das Filmmaterial sehr sprode ist:
Keine Abhilfe moglich;

3. Die Transportrollen zu sehr eingelaufen sind:
Transportrollen erneuern;

4. Die Schleifen zu groB sind:
Durch Schleifenbildner regulieren.

Bei Vorfithrung von neuen Filmen missen unter allen Umstinden
Samtschlitten eingesetzt werden, wobei jedesmal selbstverstandlich die Fe-
dern der Druckschienen zu entspannen sind (durch Zuriickdrehen der Randel-
mutitern). Dagegen ist nicht zu vergessen, daB, wenn die Samtschlitten wie-
der entfernt sind, die Federn der Druckschienen wieder gespannt werden
miissen.

Flimmern

Hell kopierte oder Trickfilme nicht mit zu hoher Stromstirke vorfithren.
Beim Arbeiten mit zweiteiligen Blenden soll nicht unter eine Frequenz von
etwa 24 Bildern pro Sekunde heruntergegangen werden. Bei geringerer Bild-
frequenz ist eine dreiteilige Blende zu verwenden. Bei Wechselstrom
ist mit der zweiteiligen Blende mit 25 Bildern pro Sekunde und mit
der dreiteiligen Blende mit 17 Bildern pro Sekunde vorzufithren, um die
Dunkelsektoren der Blende mit der Frequenz des Wechselstroms in Ueber-
einstimmung zu bringen, damit das Flimmern vermieden wird.
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Verschwommene oder unscharfe Bilder sind vorhanden,
wenn
1. Das Objektiv verstaubt oder sonstwie beschmutzt ist:
Objektiv reinigen;
2. Sich auf dem Objektiv ein Niederschlag befindet:
Objektiv reinigen;
3. Sich auf dem Kabinenfenster ein Niederschlag-befindet:
Kabinenfenster reinigen;

4. Die Blende nicht richtig eingestellt ist:
Blende vor- oder nachstellen (Einstellen der Blende siehe Seite 25).

Blende: Ziehen nach oben:
Blende nach unten verstellen;

Blende: Ziehen nach unten:
Blende nach oben verstellen.

Ausschlagen der Perforation, wenn

1. Die Federn der Kufen zu sehr gespannt sind:
Schrauben etwas lockern;

2. Die Federspannung der Kufen beim Einlegen des Samtschlittens nicht ver-
mindert wurde:

Schrauben etwas lockern;

3. Beim Vorfihren von neuen Filmen kein Samtschlitten eingesetzt wurde,
so daB sich Schicht auf der Filmbahn abgesetzt hat:

Filmbahn reinigen und Samtschlitten einlegen;

4, Die Friktion der Ab- oder Aufwickelirommel zu stark gespannt ist:
Randelmutter etwas nach links drehen;

5. Die Transportrollen stark abgenfitzt sind, so daB die Zahne sich an der
Perforation einhaken und dieselbe beschidigen:

Transportrollen auswechseln.

Der Film wird zerkratzt, wenn

1. Die Feuerschutzkanile verschmutzi oder ausgelaufen sind:
Kanéile reinigen, eventuell ersetzen;

2. Die Druck- oder Gleitrollen zu sehr abgeniitzt sind und den Film auf der
ganzen Fliche beriihren: '

Rollen auswechseln;

3. Die Filmbahn ausgelaufen, d. h. abgeniitzt ist:
Ersatzteile bestellen, Filmbahn auswechseln.
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Dublin Montevideo
Glasgow Oslo
Helsingfors Palma-Mallorca
Hongkong Paris

Prag

Riga

San José
Shanghai
Singapore
Soerabaja
Stockholm
Teheran
Tokio
Valencia
Valletta-Malta
Warschau
Wellington
Wien
Zirich
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